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riere de lire ce manuel avec soin avant dutiliser la
nachine. Il est important que vous soyez au courant des
Jiverses fonctions de la machine.




1. INTRODUCTION

La machine CAG ONE constitue la solution moderne au probléme
dun affitage toujours identique. Le résultat obtenu est toujours par-
fait grace a une haute précision.

CAG ONE est une machine entierement automatique n'exigeant
aucune connaissance spéciale de la part de l'utilisateur. Son aisance
dlutilisation est telle que n'importe qui peut s'en servir pour affter des
patins a glace avec des résultats parfaits, avec un minimum de for-
mation préalable.

CAG ONE a été développée en collaboration avec des experts de
l'affitage de patins a glace, des responsables déquipements et des
joueurs de hockey sur glace suédois et canadiens.

Rectifie les surfaces de glissement

CAG ONE rectifie les surfaces de glissement de patins pour hockey
sur glace. La surface de glissement peut étre située au choix sur la
longueur du patin.

La surface de glissement est la surface plane en contact avec la
glace pendant le patinage. La surface de glissement employee
dépend des préférences individuelles des joueurs.

CAG ONE meule automatiquement un profil arrondi & chaque
extrémité de la surface de glissement.

Fonctionnement automatique

Le patin est installé dans le porte-patin et serré fortement en place.
Les données de longueur et de position de la surface de glissement
sont entrées en mémoire par le clavier. La machine est alors mise en
marche, et le profil souhaité est meulé.

(1) La machine mesure premierement la lame du patin en de nom-
breux points de mesure.

(2) En deuxiéme lieu, la machine calcule a partir des mesures pri-
ses et de la surface de glissement souhaitée la maniére dont le
patin sera aff(ite.

(3) En dernier liey, la lame du patin est meulée & la forme voulue.

Pendant que la machine fonctionne, le nombre de passes de meu-
lage restant est affiché sur l'afficheur numérique. Ce nombre indique
approximativement la quantité de matiére enlevée, mesuree en cen-
tiemes de millimétre.

Le nombre de passes de meulage variera toujours quelque peu
méme si la surface correcte de glissement a été réalisée.
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1. INTRODUCTION

Surveillance automatique

La machine CAG ONE surveille automatiquement plusieurs facteurs
importants pour de bons résultats d'affitage. Des avertissements
exprimés comme symboles illuminés sallument sur I'écran et restent
allumeés jusqua ce que les mesures appropriées soient prises. Les
parametres suivants sont surveillés:

* diametre de la meule

* usure du patin

* fixation du patin

* pouvoir abrasif de la meule

* position du bras de dressage

* bouton d'arrét durgence

* position du sélecteur d'outil de dressage
* sortie d'aspirateur

Diamant pour correction du rayon
et atfitage de la meule.

|Démarrage et arrét de la meule
d' .

«du patin est Introdulte dans la
 en regard du repére central sur
avant d'étre serrée convenablement.

Disque-mémaoire.
Emplacement de la surface
de glissement.

Longueur requise de la surface
de glissement.

arrét pour ge|

o et
Numére du jousur pour affitage Iau&omat[que.
programme.
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1. INTRODUCTION

Eléments de la machine

Porte-patin

Dispositif de dressage

Carter de protection

Clavier

Cassette-mémoire

Le porte-patin comporte une fente et un
dispositif de serrage maintenant la lame
en place. Les lames gauchies sont
redressées lorsquelles sont serrées
dans le dispositif. Celui-ci peut recevoir
des lames d'épaisseurvariant de 2,8 mm
a45mm.

Le dispositif de dressage de la meule
comporte un bras repliable pourvu d'un
diamant. A l'arriere du dispositif se trouve
un sélecteur de largeur de lame.

Le carter de protection isole la meule. Il
est également pourvu dune poche
recueillant la poussiére. Lalimentation
électrique est coupée lorsque le carterde
protection est ouvert.

Le clavier comporte des fonctions pourle
réglage de la surface de glissement, le
dressage de la meule, l'activation des
symboles davertissement, et l'emploi
des cassettes-memoire.

Iy a différents types de cassettes-
memoire pour le stockage des données
de surface de glissement des patins des
différents joueurs. Il y a des cassettes-
mémoire pour patins de gardien de but et
de patineur artistique.

ments rudes.

Poids: 25 kg
Longueur: 720 mm
Hauteur: 220 mm
Profondeur: 260 mm

La machine CAG ONE est de construction robuste et compacite. Elle
est réalisée entierement en métal afin de pouvoir résister a des traite-

Alimentation: 115 V, 60 Hz, max. 2 A
Température ambiante: 2-30°C
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2. INSTALLATION

Déballage

1.

Enlever les éléments de protection de
transport en suivant les instructions
séparées annexées. Conserver les élé-
ments pour le transport futur de l'affQ-
teuse.

2.

Installer la machine sur un support
ferme. S'assurer qu'il y a un espace suffi-
sant de chague cdté de la machine pour
permettre le mouvement du porte-patin.

3.
S'assurer que la tens}on de la machine
correspond a la tension du secteur.

4.

Quvrir le carter de protection en ap-
puyant sur le bouton a lextrémité
gauche de la machine. Sortir le cordon
dalimentation, les cassettes-mémoire
et les meules.
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2. INSTALLATION

5,

Vérifier labsence de défauts des meu-
les, et installer une meule solidement
sur la machine.

6.

Remettre en place le carter de protec-
tion en alignant la rainure sur son cote
droit sur la rainure correspondante de
I'affiteuse. Appuyer ensuite sur le coté
gauche, ce quiverrouille le carter de pro-

tection.
ra
L T
1 Raccorder le cordon d'alimentation a la
J = machine. En plus du cordon d'alimenta-

[ [ tion ordinaire il est prévu un cable volant
7 : pour satisfaire aux réglementations des
divers pays.
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2. INSTALLATION

Raccordement
de Paspirateur

1.

En installation permanente, laffGteuse
doit étre reliée a un aspirateur. La
machine est pourvue a cette fin dune
sortie sur le coté gauche.

i 2

Ouvrir la sortie sur le coté gauche de l'af-
fateuse en repliant le chapeau en plasti-
que.

3.
Fixer un tuyau d'aspirateurde 31-32 mm
de diamétre.
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2. INSTALLATION

Mise sous tension
de la machine

)

—/

s
Tourner l'interrupteur situé a l'arriere de
la machine.

2.

Si la machine ne réagit pas lors de la
mise sous tension, vérifierles points sui-
vants:

*le bouton d'arrét durgence a l'avant de
la machine est sorti;

*le carter de protection est fixé correcte-
ment;

*le fusible est intact. (Voir page 7:3.
Débrancher tout d'abord le cordon dali-
mentation.)

3.

Une fois mise sous tension, la machine
procede a des essais de fonction et opé-
rations de calibrage automatiques.

Ne jamais toucher la machine pen-
dant le calibrage.

4,

Lorsque le disque est passé plusieurs
fois le long des mordaches du patin
pour revenir ensuite a sa position inte-
‘rieure, le calibrage sera achevé et la
machine pourra étre utilisée pour l'aff0-
tage.

Ne pas installer de patin dans la
machine pendant le calibrage.
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3. FONCTIONNEMENT

Installation du

patin

1.
Quvrir le porte-patin.

Le porte-patin s'ouvre en actionnant la
poignée a droite.
Le milieu de la lame doit étre situé au
milieu du porte-patin.

2.
Installer le patin dans la rainure.

La pointe du patin doit étre tournée
vers la droite. Laisserlalame reposersur
le porte-patin. Fixer le milieu de la lame
au point repére du porte-patin.

3.
Serrer la lame du patin en position.

Le serrage se fait en actionnant la poi-
gnée vers la droite. En position serrée la
poignée est normalement paralléle au
porte-patin.
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3. FONCTIONNEMENT

Réglage de la surface
de glissement

g !
Etablirle pointde départdelasurfacede

(ol glissement.

© [ Entrer en mémoire le point de départ
N Eﬁ = de la surface de glissement en millimé-
: ———— tres,mesuréa partirdumilieudelalame.

Le point de départ tombe toujours sur,

_ou en avant du milieu de la lame. La
valeur en est indiquée sur l'afficheur, le
zéro représentant le milieu du porte-
patin.

'éloignement du point de départ par
rapport au milieu de la lame est aug-
menté enappuyant surlatouche+. ll est
diminué au moyen de la touche -.

2.
Etablir la longueur de la surface de glis-
sement.

La surface de glissement commence
au point de départ et sétend sur la
distance choisie. La distance est expri-
mée en millimétres.

La surface de glissement la plus
courte guon puisse établirestde 10 mm.
La touche + augmente, et la touche -
diminue la longueur de la surface de
glissement.
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3. FONCTIONNEMENT

Réglage de la surface
de glissement avec la
cassette-mémoire

1.

I Introduire la cassette-mémoire conte-
= nant les données de surface de glisse-
ment.

2.
Sélectionner un numeéro de joueur et la
longueur de patin.

Les surfaces de glissement peuvent
étre stockées pour un maximum de 99
joueurs sur une cassette-mémoire. Le
numéro de joueur est augmenté ou
@_ diminué par actionnement des touches

+ et — respectivement.
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3. FONCTIONNEMENT

Stockage des données
de surface de glissement
dans la cassette-mémoire

1.
Introduire une cassette-mémoire dans
. la machine.

2.

Sélectionner le numéro du joueur pour
lequel des données de surface de glis-
sement doivent étre stockées.

3
Frapperles valeurs de pointde départ et
de longueur de surface de glissement.

Voir "Réglage de la surface de glisse-
ment” (p. 3:2).

4,
Appuyer sur la touche de sauvegarde.
La surface de glissement pour le
joueurindigué parlafficheurest stockée
dans la cassette-mémoire. Les caset-
~ tes-mémoire pour patins de gardien et
" pour joueurs individuels ne contiennent
des données que pour un seul joueur.
Ces cassettes enregistrent aussi le
numeéro du joueur.
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3. FONCTIONNEMENT

Stockage des données
de surface de glissement
de patins de gardien dans
la cassette-mémoire

Les cassettes-mémoires pour patins de
I gardien et pour joueurs individuels ne
. contiennent des données gue pour un
seul joueur. Ces cassettes enregistrent
également le numéro attribué au joueur.

1
Introduire une cassette.

2.

Sélectionner le numéro du joueur dont
les données de surface de glissement
doivent étre stockées.

3.
Entrer les valeurs de point de départ et
de longueur de surface de glissement.

Voir le "Reglage de la surface de
glissement” (page 3:2).

4,

Appuyer sur la touche de sauvegarde.
La surface de glissement pour le joueur
“indigué par l'affichage, est stockée dans
la cassette-mémoire en méme temps
gue le numéro du joueur.
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3. FONCTIONNEMENT

Affutage

& 6]l
BEE

l

Toujours porter des lunettes de sécu-
rité pendant l'affiitage.

1.
Installer le patin dans le porte-patin.

2.
Frapper les données de point de départ
et de longueur de la surface de glisse-
ment.

Si une cassette-mémoire a été intro-
duite, sélectionner un numéro de joueur.

3.
Appuyer sur la touche de démarrage.

Aprés le démarrage, la machine peut
étre arrétée en appuyant sur la
touche d'arrét.

La machine mesure la lame du patin et

- 'affGte selon les données de surface de

glissement affichées. Apres le démar-
rage, laffitage peut étre interrompu
avec la touche darrét. La machine
revient alors automatiquement a sa
position de départ.

Ne jamais toucher Ia machine
pendant l'affitage.

4,

Le bouton darrét durgence a l'avant de
la machine coupe lalimentation. La
machine peut étre remise en marche en
sortant le bouton darrét durgence. Lors
de la remise en marche, la machine
effectue des opérations de calibrage
normales (voir page 2:3). Ne pas garder
de patin dans la machine pendant le
calibrage aprés la remise en marche.
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3. FONCTIONNEMENT

Dressage de la meule

Toujours porter des lunettes de sécu-
rité pendant le dressage.

h T~ Sélectionner le rayon de dressage
9st voulu.

/\"5::'L Desserrer I'écrou de blocage du dia-
mant et tourner le diamant au rayon
voulu. Bloguer le diamant dans sa nou-
velle position.

L'échelle sur laffGteuse montre le
rayon de dressage en millimetres. Se
reporter a cette échelle pour sassurer
gue le rayon correct a été établi.

2:

S'assurer du réglage souhaité de la lar-
geur de lame de patin. Le réglage peut
etre modifié par le sélecteur a droite de
la base du bras de dressage. Une lame
- normale a 2,9 mm d'épaisseur,

3
Elever le bras de dressage.

S’assurer qu'il n'y a pas de patin dans
le porte-patin pendant le dressage.

Le porte-patin et la meule se mettent
automatiquement en position de départ
pour le dressage.

4.
Déplacer le bras de dressage aussi loin
vers la gauche que possible.

]\ 5.
- EE & Faire marcher le moteur d'affiiteuse en
! appuyant surla touche de marche/arrét.
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3. FONCTIONNEMENT

o
== Passer le diamant doucement et lente-
_ ment sur la meule.

7.
Progressivement augmenter la profon-
deur de dressage en enfongant une fois
la touche qui éléve la meule.

Chague fois que la touche est enfon-
cée, lameule s'éléve d'un petitincrément
afin d'obtenir un dressage régulier.

8.

Répéter la séquence précedente quatre
ou cingfois jusqua ce que la surface soit
nette et unie.

\ 9.
e =X Terminer le dressage en déplacant le
: diamant lentement sur la meule par un
= mouvement de va-et-vient sans aug-
- I'm menter la profondeur de dressage.
@ © ii Poursuivre cette opération jusqua ce
LS guaucune matiere supplémentaire ne
o TR puisse étre enlevee de la meule. Proce-
& |= |'T i derau dress_age avec soin. Une surface
= 1A de meule unie etréguliere donne un affl-
_-_??;“ji tage de meilleure qualité.

10.
Arréter le moteur de la meule.

L'arrét se fait au moyen de la touche
de marche-arrét.

it
Abaisser |le bras de dressage.
Lamachineaméne automatiquement
le porte-patin et la meule en position de
début d'afflitage.
Lorsque le dressage est achevé, la
machine mesure le diameétre de la
meule dressée.
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3. FONCTIONNEMENT

Dressage de meule pour
patins de gardien

Toujours porter des lunettes de
sécurité pendant le dressage.

1.

Amenerle sélecteuralabasedubrasde
dressage a la position de largeur de
lame souhaitée. La largeur de lame nor-
male dun patin de gardien est de 4,2
mm.

2.
Poursuivre le dressage normal, comme
décrit a la page 3:6.

Affatage de patins
de gardien

Toujours porter des lunettes de
sécurité pendantl'affitage des patins
de gardien.

1
Dresser la meule en vue de l'affitage de
patins de gardien.

Voir ”Dressage de meule pour patins
de gardien” (p. 3:9).

2.
Introduire la cassette-mémoire pour
patins de gardien.

3
Etablir le point de départ et la longueur
de surface de glissement, soit par le cla-
vier, soit par la cassette-mémoire.

Les patins de gardien comportent
normalement une longue surface de
glissement.

4,
Commencer l'affitage du patin.

Voir “Affatage” (p. 3:5). 3:9



3. FONCTIONNEMENT

Dressage de meule pour
rectification de
surface large

Toujours porter des lunettes de
s sécurité pendant le dressage.

“\%m@
7 } ~:—>f’” Abalsser le bras de dressage.

I.\:;/\”
|
] 2
————— " Mettrele sélecteura la position de dres-
===/~ ,  sage pour rectification de surface large.
L'):'JT[’”TT?*} Retirer le sélecteur sur le coté droit de
e e la base du bras de dressage. Tourner le
=2~ sélecteur vers une position fixe afin que

le bras de dressage puisse étre facile-
ment déplacé vers l'avant et l'arriere.

3.

gauche afin que le diamant soit situé

directement au-dessus de la meule.
S 4.

Bloguerle bras de dressage surlaxe au

movyendu leviersurle bras de dressage.

5.
Démarrer le moteur de meule.

Utiliser la touche de marche-arrét
pour démarrer le moteur de meule.
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3. FONCTIONNEMENT

6.
Lentement tourner le sélecteur ala base
du bras de dressage dans les deux
sens.

Cette manceuvre fait passer le dia-
mant sur la meule suivant un mouve-
ment de va-et-vient régulier.

7

Progressivement augmenter la profon-
deur de dressage en appuyant sur la
touche de hauteur de meule.

8.
Arréter le moteur de meule.

Le moteur sarréte au moyen de la
touche de marche-arrét.

9.
Libérer le blocage du bras de dressage
sur son axe.

10.
Amener le sélecteur a la position nor-
male et le bloquer en position.

L,
Relever le bras de dressage.

3:11



Claevier



4. CLAVIER

Position de surface de glissement

+ Réglage du début de la surface de glis-
> sement sur la lame du patin. Cette posi-
= tion s'exprime en millimétres et se cal-
cule a partir du milieu du patin vers

LIO lavant.
La surface de glissement commence
“ | toujours sur, ou en avant du milieu de la
— = lame. Une valeur de zéro indique le
| ' milieu de la lame. Augmenter ou dimi-
| —
nuer la valeur introduite par les touches
+ et -,
Longueur de surface de glissement
' Réglage de la longueur de surface de
e glissement. Cette longueur sexprime en
‘ millimétres et se calcule vers l'arriére a

partir de la position de début de surface
50 choisie.

= . La longueur la plus courte quon
[ :] E}‘ ’ puisse sélectionner est de 10 mm. Aug-

menter ou diminuer la valeur introduite
— - par les touches + et -

Registre des joueurs

Pour sélectionner les profils individuels
@ de patin de chaque joueur on peut stoc-
ker les données de jusqua 99 joueurs

25 surlacassette-mémoire et les sélection-
ner. Le registre des joueurs ne peut étre

l accédé gue si une cassette-mémoire

[ — Ejj est introduite dans la machine. Aug-
= menter ou diminuer les numéros de

joueur par les touches + et —.

Stockage de données de joueur

Pour stocker le profil mémorisé pour le
joueur dont le numéro est affiché il faut

introduire la cassette-mémoire dans la
machine. B _
Remarguer qu'on ne modifie pas I'in-

formation stockée en cassette en effec-
tuant des changements daffichage.
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4. CLAVIER

Mise en marche

Commencer l'affitage de profil requis.

START

Arrét

Pour interrompre des travaux en cours,
qu'il s'agisse de mesure ou de meulage.
STOP La machine revient automatiquement &
sa position de départ.

Commande manuelle du moteur

¥\ Pour la mise en marche et l'arrét manuel
du moteur de meule. Cette commande
est employée pendant le dressage.

Utiliser la méme touche pour la mise
en marche et I'arrét du moteur. Lorsgue

le moteur démarre, le porte-patin et le
START moteur se déplacent de leur position de
ST oP départ vers une position daffatage

manuel. Le moteur de meule peut alors
étre mis en marche.

Lorsque le moteur de meule sarréte,
le porte-patin revient a la position de
départ.

Réglage manuel

Pour déplacer manuellement la meule
I vers le haut et vers le bas. Utiliser cette

commande pour régler la hauteur de

meule pour le dressage. Un actionne-

ment de la touche produit une variation
ﬁ @ de hauteur de 0,022 mm, valeur choisie

pour obtenir un dressage optimal de la
meule.
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5. SYMBOLES D’AVERTISSEMENT

Diamétre de meule insuffisant

Lusure de la meule est telle que la
machine ne peut fonctionner correcte-
ment.

Remplacer la meule. Utiliser les
piéces d'origine CAG ONE pour
obtenir les meilleurs résultats.

Lame de patin usée

Lusure de la lame nécessite le rempla-
cement de la lame.

Remplacer les lames des deux
patins.

Alignement de lame incorrect

<

La lame est mal alignée dans le porte-
patin. Silalame estserrée sous unangle
excessif, la machine ne pourra meuler
les parties avant et arriére correctement.

Sortir le patin et le serrer a nouveau
dans la bonne position.

Dressage nécessaire

La meule exige détre dressée. Aprés
plusieurs opérations daffitage, du
métal s'incruste dans la meule et celle-ci
perd de son pouvoir d'abrasion.

Dresser la meule.
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5. SYMBOLES D’AVERTISSEMENT

Bras de dressage abaissé

Service

Ce témoin avertit que le bras de dres-
sage est en position abaissée. Quand le
bras de dressage est abaissé, le porte-
patin et la meule se déplacent automati-
guement vers la position de départ pour
le dressage. Quand le bras est levé, la
machine revient a sa position de départ
normale.

Si Ia machine ne réagit pas normale-
ment alors que le témoin est allumé,
élever le bras de dressage.

Le systeme de surveillance de la
machine a détecté une erreur grave qui
ne peut étre réparée facilement.

Contacter votre représentant le plus
proche pour le service aprés-vente.
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6. CODES D’ANOMALIE

E3

ES

E7

Le moteur de meule est chargé au point
gue sa vitesse de rotation est tombée
en-dessous dun niveau critique. Quand
la vitesse de rotation est trop basse, la
meule n'enléve pas suffisamment de
meétal. La raison est le plus souvent une
accumulation de fragments métalliques
dans la meule ou un faux rond de la
meule.

Dresser la meule.

Cassette-mémoire défectueuse.
Remplacer la cassette.

Le meulage a commencé en l'absence
dun patin dans le porte-patin. Ou bien
un patin s'est trouvé dans le porte-patin
au moment de la mise sous tension, du
calibrage et des mesures. Un patin est
dans le porte-patin pendant le dres-
sage.

Installer un patin dans le porte-patin.
Ou bien metire la machine hors ten-
sion et la rallumer sans qu’il y ait un
patin dans le porte-patin.

Uneforte interférence intervient pendant
la mesure de la lame. Leffet peut étre
temporaire, ou indiquer une panne de
machine.

Essayer de nouveau. Si le probleme
ne disparait pas, contacter voire
représentant le plus proche pour le
service.

La meule ne tourne pas, bien que le
moteur soit en marche. Il peut y avoir
coingage de la meule.

Desserrer la meule, ou employer
moins de force en affiitant la meule
manuellement. Rechercher toutes
imperfections de la meule.
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7. ENTRETIEN

Remplacement de la meule

1.

Mettre la machine hors tension en
actionnant l'interrupteur de mise sous
tension.

Sortir Ia fiche de sa prise murale.

2,
Quvrir le carter de protection.

Le carter de protection est déver-
rouillé en appuyant sur le bouton a I'ex-
trémité gauche de l'enveloppe de la
machine. Retirer le couvercle de la
machine.

3\
Vider la poussiére de meulage du réci-
pient & poussiére du couvercle.

4.
Déposer la meule.

Desserrer la meule de son arbreenla
maintenant fixe avec la main tout en
_ tournantle moysuensensinverse d’hor-
loge.

- Sila meule reste coincée, un tourne-
* vis ou la régle prévue peut étre employé
dans la rainure de l'arbre.

5.
Sassurer que la nouvelle meule est
exempte de défauts.

Nutiliser que des meules d'origine

CAG ONE.
= /| Taper légérement sur la meule avec un
>\ RS | objet dur. On doit entendre un ton net si
(O) ) (@) |~ ledisque est exempt de fissures.
s &b .
" —_ 7~ 1—— Installer la nouvelle meule sur larbre.
e — Serrer le moyeu.
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7. ENTRETIEN

A 1.
t\\‘{m'ﬁ—/l’— Fixer le carter de protection.

{ —— Sassurer que le carter est bien ver-

[|la rouillé. _ .
ﬁ_—_ Brancher le cordon dalimentation et
tourner l'interrupteur de mise sous ten-
sion.

au rayon voulus.

Remplacement du diamant

1.
Mettre la machine hors tension.

2.
Tirer le porte-patin de coté et élever le
P e bras de dressage.
7 i 3.
f Q g Déposer la rondelle frein et dévisser le

[ / diamant usé.
4

Serrer la rondelle frein sur le nouveau
diamant.

5.

Serrer en place le nouveau diamant sur
le bras de dressage. Nutiliser que des
diamants dorigine CAG ONE.

Abaisserle bras de dressage et établirle
rayon souhaité en vérifiant I'échelle,

7.
Bloquer le réglage au moyen de la ron-
delle frein.
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7. ENTRETIEN

Remplacement de fusibles

Nettoyage

1.
Déposer la pince a fusible.

La pince a fusible se trouve sur le céte
gauche de la prise de courant a l'arriere
de la machine. Utiliser un tournevis pour
desserrer le ressort de maintien.

2.
Installer un nouveau fusible dans la
pince.

La pince intérieure contient le fusible
relié au courant. Le fusible extérieur est
un fusible de rechange.

"8

Pousser la pince a fusible jusqua ce
gu'elle s’enclipse.

i

Toujours nettoyer la machine avec un
tissu doux et humide aprés I'emploi.
Sassurer que l'axe de dressage et le
porte-patin sont libres de poussiére d'af-
fitage et sont propres.

Un nettoyage régulier minimise
lusure.

2.

Toujours vider laccumulateur de pous-
sieére du carter de protection apres
emploi de la machine.

Toujours vider la machine avantde la
déplacer.

Ne jamais nettoyer par soufflage a
I'air comprimé, cela risquant de for-
cer de la poussiére dans la machine
et de 'endommager.
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Transport de la machine

1.
QOuvrir le carter de protection. Le vider et
le nettoyer soigneusement.

P e I 7 L2
y K Déposer la meule.

e Fixer les éléments de protection de

/// 2 transport. Fixer la regle prévue solide-
L ment dans le porte-patin afin que le bras
> de dressage ne bouge pas pendant le

it transport. Visser les eléments de protec-
tion de transport dans le cas ou la
machine est expédiée.

NB. La machine ne doit pas étre
transportée sans les éléments de
protection de transport.

4, Transporter la machine de préférence
dans son emballage d'origine, ou utiliser
un autre emballage robuste et résistant.
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8. MESURES DE SECURITE

Les mises en garde suivantes doivent étre lues et
observées chaque fois que la machine sera utilisée.

1

Mise a la terre.

LaffGteuse est équipée dun cordon dialimentation
a trois brins et d'une fiche a trois broches qui doit
s'insérer dans une prise mise a la terre appropriée.
Le conducteur vert (ou vert et jaune) du cordon est
le conducteur de mise a la terre. Ne jamais relier le
conducteur vert (ou vert et jaune) a un fil actif! Rem-
placer ou réparer immédiatement tout cordon
endommagé ou usé.

2.

Eviter les ambiances dangereuses.

Ne pas employer laffliteuse dans des endroits
humides et ne pas l'exposer a la pluie. Assurer le
bon éclairage de laire de travail.

3

Ne pas faire marcher l'affiteuse dans une
atmosphére gazeuse ou explosive.

Les étincelles daffGtage risqueraient denflammer
les substances inflammables.

4,
Maintenir les carters de protection en place,

et en bon état de fonctionnement.

5

Maintenir l'aire de travail dans un bon état de
propreté.

Les surfaces et les établis encombrés favorisent
les accidents.

6.

Tenir les enfants a distance.

Tous les visiteurs doivent étre tenus a une bonne
distance d_e I'aire de travail.

7.

Mettre I'atelier & I'abri des enfanis

au moyen de cadenas ou d'interrupteurs princi-
paux.



8. MESURES DE SECURITE

8.

Porter les vétements qui conviennent.

Ne pas mettre des vétements laches ou autres arti-
clestels que gants, cravates ou bijoux susceptibles
d'étre pris dans les parties mobiles. Les chaussu-
res non dérapantes sont recommandées. Contenir
les cheveux longs.

9.

Porter des lunettes de sécurité.

Porter également un masque antipoussiére carles
opérations de meulage dégagent de la poussiére.

10.

Ne pas se pencher trop en avant,

et rester en bonne position déquilibre en tous
temps.

171

Utiliser le bon outil.

Ne pas forcer un outil ou accessoire a exécuterune
tache pour laquelle il n'a pas été congu.

12,

Utiliser les accessoires recommandeés.
Consulter a cette fin le manuel de la machine. Lem-
ploi d'accessoires non appropriés crée des dan-
gers.

13.
N'utiliser que les moyeux de meule fournis avec
l'affateuse.

14.

Contréler I'absence de dommages.

Avant d'utiliser l'affiteuse, on sassurera avec soin
que l'affGteuse, la meule, le carter de protection et
tout autre composant susceptible détre endom-
magé sont en bon état de fonctionnement et exécu-
tent leur fonction prévue. Vérifier le bon alignement
des parties mobiles, des piéces de montage et
contrbler tous les éléments affectant le bon fonc-
tionnement de la machine. Une protection ou autre
composant endommagé sera convenablement
réparé ou remplaceé.
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8. MESURES DE SECURITE

15.

Remplacer immédiatement toute meule fissu-
rée. N'utiliser que des meules approuvées par
le fabricant.

16.

Assurer un bon entretien des outils.

S'assurer que les outils sont toujours propres et
bien affités pour donnerles performances les plus
slres. Suivre les instructions de graissage et de
changement daccessoires.

17

Déconnecter l'affiiteuse avant toute interven-
tion de service,

telle que changement de meule, de diamant, etc.

18.

Eviter les démarrages accidentels.

S'assurer que l'interrupteur de la machine est en
position darrét avant le branchement au secteur.

19.

Ne jamais laisser l'affiteuse en marche sans
surveillance.

Eteindre la machine lorsqu'elle n'est pas utilisée.

20.

Ne jamais se tenir debout sur I'affiiteuse.

On risquerait de subir de graves blessures si I'aff(-
teuse était renversée et sion entrait en contactavec
l'outil de coupe.

21.

Ne pas réajuster les vis de la machine sans
l'agrément de l'usine.

22.

Faites connaissance avec votre affiiteuse.
Lisez le manuel avec soin. Soyez conscients des
applications delamachine etdevos propres limita-
tions, ainsi que des possibilités et des risques
associés a cette affliteuse de patins a glace.
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